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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Vorrichtung zur Korrektur der lateralen Position einer Bedruckstoffbahn in einer Rollenrotationsdruckmaschine 
© Eine Vorrichtung zur Korrektur der lateralen Position ei- 
ner Bedruckstoffbahn (8) in einer Rollenrotationsdruck- 
maschine umfafct eine Korrekturwalze (10), die uber im 
Winkel zur Bahnlaufrichtung angeordnete Fuhrungsfla- 
chen (26, 28) und mit diesen zusammenwirkende Rollen- 
elemente (22, 24) verschwenkbar ist, sowie eine, in Bahn- 
laufrichtung betrachtet, nachgeordnete Bahnleitwalze 
(16), uber welche die Bedruckstoffbahn (8) gefuhrt wird. 
Die Vorrichtung (6) ist dadurch gekennzeichnet, da& die 
Korrekturwalze einer Trockensektion (2) der Rollenrotati- 
onsdruckmaschine nachgeordnet ist, in der die Bedruck- 
stoffbahn durch die Einwirkung von Blasluft schwebend 
gefuhrt wird und da& die Fuhrungsflachen (26, 28) bezug- 
lich der Bahnlaufrichtung in der Weise angeordnet sind, 
daG die Bewegung der Korrekturwalze (10) auf einer im 
wesentlichen kreisformigen Bahn miteinem im Vergleich 
zur Lange der Korrekturwalze (10) groGen Radius erfolgt, 
deren Mittelpunkt, in Bahnlaufrichtung betrachtet, in ei- 
J nem der Korrekturwalze (10) vorgeordneten Bahnab- 
schnitt (12) angeordnet ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifift eine Vorrichtung zur Korrektur der 
lateralen Position einer BedruckstofFbahn in einer Rollenro- 
tationsdruckmaschine gemaB dem Oberbegriff von An- 5 
spruch 1. 

In Rollenrotationsdruckmaschinen tritt das Problem auf, 
daB die Lage einer in den Druckwerken bcdrucktcn und bei- 
spielsweise in einern den Druckwerken nachgeordneten 
Trockner geirocknelen Bedruckstoffbahn vor dem Einlauf in 10 
einen nachgeordneten Falzapparat in lateraler Richtung, das 
heiBt in Richtung quer zur Bahnlaufrichtung, korrigiert wer- 
den muB, um beispielsweise einen seitlichen Versatz infolge 
einer beim Rollenwechsel entstandenen Storung ausglei- 
chcn zu konncn. 15 

Aus der DE 31 25 852 CI ist cs hierzu bckannt, die Be- 
druckstoffbahn Liber zwei parallel zueinander, in einern ge- 
meinsamen Rahmen drehbar angeordneten Bahnleitwalzen 
oder Korrekturwalzen zu fiihren, und die laterale Position 
der BedruckstofFbahn durch ein Verschwenken des Rah- 20 
mens gegeniiber der urspriinglichen Position zu verandern. 
Abgesehen von einern vergleichsweise kleinen Regelbe- 
rcich hat die Vorrichtung weiterhin den Nachtcil, daB die 
Bedruckstoffbahn aufgrund des im Bcreich des Zentrums 
des Rahmens angeordneten Drehpunkts beim Verschwen- 25 
ken des Rahmens in hohem MaBe strapaziert wird, wodurch 
es leicht zu einern Bahnbruch kommen kann, der in der Re- 
gel eine langere Stillstandszeit der Druckmaschine und da- 
mit verbunden einen erheblichen Produktionsausfall zur 
Folge hat. 30 

Die DE 39 15 056 Al beschreibt eine gattungsgemaBe 
Vorrichtung zur Korrektur der lateralen Position einer Be- 
druckstoffbahn, bei der die Bedruckstoffbahn uber eine um 
einen Drehpunkt verschwenkbare und in seitlichen Fuhrun- 
gen liber Rollenelemente gefuhrte Korrekturwalze und eine 35 
dieser nachgeordnete Bahnleitwalze einern mit Unterdruck 
beaufschlagbarem Bahnspeicher zugefuhrt wird, von wel- 
chem aus sie einern Zugwalzenpaar zugeleitet wird, welches 
in cinem Rahmen gelagert ist. Der Rahmen, in welchem das 
Zugwalzenpaar gelagert ist, ist uber einen im Drehpunkt der 40 
Korrekturwalze angeordneten Zapfen gelenkig mit der Kor- 
rekturwalze gekoppelt und selber um einen weiteren, nahe 
einer der Zugwalzen gelegenen Drehpunkt verschwen kbar, 
in der Weise, daB die Korrekturwalze bei einern Verschwen- 
ken der Zugwalzen in entgegengesetzter Richtung mit ver- 45 
schwenkt wird. Auch bei dieser Vorrichtung ergibt sich ein 
vergleichsweise kleinerRegelbereich. 

DemgemaB ist cs eine Aufgabc der vorliegenden Erfin- 
dung, eine Vorrichtung zur Korrektur der lateralen Position 
einer Bedruckstoffbahn in einer Rollenrotationsdruckma- 50 
schine zu schaffen, die einen gegeniiber dem Stand der 
Technik groBen Regelbereich besitzt. Weiterhin ist es eine 
Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung zur Korrektur der 
lateralen Position einer Bedruckstoffbahn zu schaffen, die 
einen im Vergleich zum Stand der Technik reduzierten 55 
Platzbedarf benotigt. 

Diese Aufgabe wird erfindung sgemaB durch die Mcrk- 
male von Anspruch 1 gelost. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den 
Unteranspriichen. 60 

ErfindungsgemaB umfaBt eine Vorrichtung zur Korrektur 
der lateralen Position einer Bedruckstoffbahn in einer einen 
Trockner oder eine Trockensektion aufweisende Rollenrota- 
tionsdruckmaschinc cine Korrekturwalze, die uber im Win- 
kcl zur Bahnlaufrichtung angeordnctc Fuhrungsflachen und 65 
mit diesen zusammenwirkende Rollenelemente ver- 
schwenkbar ist. Die Fuhrungsflachen sind dabei beziiglich 
der Bahnlaufrichtung in der Weise angeordnet, daB die Be- 



wegung der Korrekturwalze bei Anwendung einer in latera- 
ler Richtung wirkenden Kraft auf einer Kreisbahn oder einer 
im wesentlichen kreisformigen Bahn mit einern im Ver- 
gleich zur Lange der Korrekturwalze groBen Radius erfolgt, 
deren Mittelpunkt in Bahnlaufrichtung betrachtet stromauf- 
warts der Korrekturwalze, vorzugsweise im Bereich der 
Mitte der Bedruckstoffbahn angeordnet ist, und der gleich- 
zcitig den Drehpunkt oder Schwenkpunkt der Korrektur- 
walze darstellt. Der Korrekturwalze ist weiterhin eine vor- 
zugsweise ortsfest angeordnete Bahnleitwalze nachgeord- 
net, welche die uber die Korrekturwalze gefuhrte Bedruck- 
stoffbahn beispielsweise in Richtung weiterer Bahnleitwal- 
zen, Kuhlwalzen oder Wendenstangen umlenkt. Die Be- 
druckstoffbahn wird in der Trockensektion, bzw. dem 
Trockner in bekannter Weise durch die Einwirkung von 
Blasluft gefuhrt, welche aus obcrhalb und unterhalb der 
Bahn angeordneten Dusenbalken austritt und ein Luftpolster 
bildet, welches die Bahn trocknet und gleichzeitig tragt. 
Hierdurch ergibt sich stromaufwarts der Korrekturwalze ein 
Bereich, in dem die Bahn allein durch die Einwirkung der 
Blasluft gefuhrt wird, ohne daB diese in Kontakt mit Druck- 
werkszylindern oder Bahnleitwalzen ist. Aufgrund der sich 
ergebenden groBen Lange der Trockensektion, in der die 
Schwebefuhrung der Bahn erfolgt, ergeben sich bei einer la- 
teralen Bewegung der Korrekturwalze in vorteilh after Weise 
nur sehr geringe Spannungsunterschiede innerhalb der 
Bahn, wodurch die Gefahr von Bahnbriichen innerhalb des 
Trockners oder im Bereich der Korrekturwalze erheblich 
herabgesetzt wird. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung besitzt ferner den 
Vorteil, daB diese im Vergleich zu bekannten Losungen, bei 
denen zwei oder mehrere Walzen verschwenkbar zueinan- 
der z. B. in einern Rahmen angeordnet sind, einen erheblich 
geringeren Raumbedarf benotigt. 

Weiterhin bietet die erfindungsgemaBe Konstruktion den 
Vorteil, daB der Schwenkradius, der beispielsweise bei einer 
70 cm bis 1 m langen Korrekturwalze im Bereich von z. B. 
7,5 m liegen kann, durch eine Veranderung des Winkels, un- 
tcr welchem die Fuhrungsflachen gegeniiber der Bahnlauf- 
richtung angeordnet sind, sehr leicht gcandert werden kann. 
Dies kann z. B. durch einen Austausch oder eine Verande- 
rung der Neigung der Fuhrungsflachen erfolgen. Hierdurch 
laBt sich die erfindungsgemaBe Vorrichtung in sehr einfa- 
cher und kostengiinstiger Weise an unterschiedliche 'fypen 
von Druckmaschinen, Trockner oder Falzapparate anpassen. 
Ein zusatzlicher Vorteil der erfindungsgemaBen Korrektur- 
vorrichtung kann zudem darin gesehen werden, daB bei die- 
ser im Gcgensatz zu Losungen des Standes der Technik 
keine Traverse benotigt wird, welche z. B. die Lagerblocke, 
in denen die Welle nenden der Korrekturwalze drehbar auf- 
genommen sind, miteinander verbindet. Hierdurch ergibt 
sich in Folge der eingesparten Masse ein verringertes Trag- 
heitsmoment der Korrekturwalze, wodurch eine weitere 
Steigerung der Empfindlichkeit und Positioniergenauigkeit 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung erzielt werden kann. 

Die Korrekturwalze und die dieser nachgeordnete Bahn- 
leitwalze sind bei der bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 
findung vorzugsweise in der Weise zueinander angeordnet, 
daB die Schwenkebene der Korrekturwalze im wesentlichen 
senkrecht zu einern zwischen der Korrekturwalze und der 
Bahnleitwalze verlaufenden Bahnabschnitt verlauft. Hier- 
durch ergibt sich der Vorteil einer optimalen Umsetzung ei- 
ner lateralen Schwenkbewegung der Korrekturwalze in eine 
laterale Positionsandcrung der Bedruckstoffbahn, was ins- 
besondere bei groBen Schwenkradien zu einem gutcn An- 
sprechverhalten der Vorrichtung fuhrt. Das gute Ansprech- 
verhalten der Vorrichtung wird in erfindungsgemaBer Weise 
weiterhin dadurch unterstiitzt, daB die Bedruckstoftbahn 
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zum einen durch die laterale Bewegung der Korrekturwalze 
als solche und zum anderen hierzu unterstutzend durch das 
gleichzeitig erfolgende Schragstellen der Korrekturwalze 
sozusagen in die "richtige Richtung" ausgelenkt wird. Hier- 
bei kann die laterale Positionsanderung beispielsweise im 
Bereich von ±25 mm, d. h. insgesamt 50 mm, liegen. 

GemaB ciner wcitcrcn bevorzugtcn Ausfiihrungsform der 
Erfindung verlauft die Bedruckstoffbahn in dem der Korrek- 
turwalze vorgeordneten Bahnabschnilt im wesentlichen par- 
allel zur Ebene, in der die Korrekturwalze verschwenkbar 
ist, wodurch die Empfindlichkeit der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung weiter gesteigert wird. 

GemaB einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung 
konnen die Fuhrungsflachen eine der Kriimmung der Kreis- 
bahn entsprcchcndc kreisforrnige Kriimmung besitzen, wo- 
durch sich im Verglcich zu eben ausgebildctcn Fiihrungsfla- 
chen eine verbesserte Annaherung an eine kreisforrnige Be- 
wegung der Korrekturwalze ergibt, obgleich die Verwen- 
dung von ebenen Fiihrungsflachen in fertigungstechnischer 
Hinsicht erhebliche Vorteile bietet. 

Weiterhin kann es vorgesehen sein, daB die Fiihrungsfla- 
chen beiderseits der Korrekturwalze paarweise oberhalb und 
untcrhalb der Langsachse der Korrekturwalze angeordnct 
sind, wobei insbesondcrc im Zusammenhang mit im we- 
sentlichen vertikal verlaufenden Fiihrungsflachen eine spiel- 
freie, leichtgangige und prazise Fiihrung der Korrektur- 
walze auf der einer Kreisbahn oder einer Kreisbahn sehr 
stark angenaherten Bahn sichergestellt wird. 

Die vertikale Anordnung der Fiihrungsflachen hat weiter- 
hin den Vorteil, daB die Korrekturwalze bei einer weiteren 
bevorzugtcn Ausfiihrungsform der Erfindung allein durch 
die in der Bedruckstoffbahn herrschende Zugspannung gc- 
gen die Fuhrungsflachen gedrangt und an diesen gehalten 
wird, ohne daB zusatzliche Fedem, Pneumatikzylinder oder 
sonstige Andruckelemente verwendet werden miissen, was 
zudem auch den Vorrichtungsaufwand erheblich verringert. 
Dabei besteht weiterhin die Moglichkeit, daB die erfin- 
dungsgemaBe Korrekturwalze mit Hilfe von federelasti- 
schen Mitteln gegen die Fuhrungsflachen, bzw. von diesen 
weggcdrangt wird, um cine Einstcllbarkeit der Vorrichtung 
auf verschiedene Bahnspannungen zu erhalten. Die federe- 
lastischen Mittel konnen zudem vorspannbar sein, und bei- 
spielsweise iiber Schrauben vorspannbare Druckfedern um- 
fassen. 

Im Zusammenhang mit dieser Ausfiihrungsform der Er- 
findung ist es insbesondere von Vorteil, wenn sich die Kor- 
rekturwalze iiber wcitcre Rollcnclemente in vcrtikaler Rich- 
tung auf Stutzflachen abstiitzt, die vorzugsweise in einer im 
wesentlichen horizontal verlaufenden Ebene angeordnet 
sind und die Gewichtskraft der Korrekturwalze aufnehmen. 
Hierdurch wird eine prazise und leichtgangige laterale Be- 
wegung der Korrekturwalze gewahrleistet. 

Eine weitere Erhohung der Leichtgangigkeit und Prazi- 
sion der Bewegung ergibt sich, wenn als Rollenelemente ko- 
nisch oder kegelstumpffbrmig ausgebildete Kegelrollen ver- 
wendet werden, deren Konizitat in der Weisc gewahlt ist, 
daB der Radius der durch die Konizitat bedingtcn Kreisbe- 
wegung im wesentlichen dem Radius der gewunschten Be- 
wegungsbahn der Korrekturwalze entspricht. In gleicher 
Weise ist es jedoch ebenfalls denkbar, anstelle konischer 
Kegelrollen Kugellageroder zylindrische Rollen zu verwen- 
den, wie sie vorzugsweise auch bei den iibrigen Fiihrungs- 
flachen zum Einsatz gelangen. 

GemaB ciner weiteren Ausfiihrungsform der erfindungs- 
gemaBen Vorrichtung sind die Stutzflachen zur Aufnahmc 
der Gewichtskraft der Korrekturwalze vorzugsweise im Ab- 
stand von einer durch den Schwerpunkt der Korrekturwalze 
verlaufenden Lotsenkrechten angeordnet. Hierdurch kann 



erreicht werden, daB die vorzugsweise an der Korrektur- 
walze angeordneten Rollenelemente bei einer vorgegebenen 
Bahnspannung entgegen einem auf die Korrekturwalze wir- 
kenden Kippmoment allein durch die Bahnspannung gegen 

5 die jeweiligen, vorzugsweise vertikal verlaufenden Fiih- 
rungsflachen gedrangt werden. Das Kippmoment wird dabei 
durch die im Abstand von den Stutzflachen auf den Schwer- 
punkt der Korrekturwalze wirkende Gewichtskraft erzeugt, 
und versucht, die Korrekturwalze um eine im Bereich der 

to Auflagepunkte der weiteren Rollenelemente auf den hori- 
zontal verlaufenden Stutzflachen gelegene Kippachse zu 
kippen. 

GemaB einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfin- 
dung wird das in der zuvor beschriebenen Weise erzeugte 

15 Kippmoment dazu verwendet, im Falle eines Bruchs der Be- 
druckstoffbahn beispielsweise den Fortdruckbetrieb der 
Druckmaschine zu unterbrechen, und/oder eine aus dem 
Stand der Technik bekannte Bahnfangeinrichtung zu akti- 
vieren. Hierzu konnen mit einer Steuerungsein richtung der 

20 Druckmaschine zusammen wirkende Sensormittel vorgese- 
hen sein, die das Kippen der Korrekturwalze beim Nachlas- 
sen der Bahnspannung detektieren, um wie zuvor beschrie- 
ben, einen Notstopp der Druckmaschine zu vcranlassen, 
GemaB einer besonders einfachen und zuvcrlassigen Aus- 

25 gestaltung der erfindungsgemaBen Vorrichtung umfassen 
die Sensormittel einen Stromkreis, in welchem der elektri- 
sche StromfluB iiber die Rollenelemente und die diesen zu- 
geordneten Fuhrungsflachen erfolgt, so daB der Stromkreis 
im ungekippten Zustand der Korrekturwalze, d. h. bei einer 

30 ordnungsgemaBen Bahnspannung, geschlossen und im ge- 
kippten Zustand der Korrekturwalze, d. h. bei einer unter ei- 
nem vorgegebenen Schwellenwert licgenden Bahnspannung 
geoffnet ist. In Abhangigkeit vom StromfluB kann dann z. B. 
iiber eine mit dem Stromkreis verbundene Steuerungsein- 

35 richtung z. B. der Fortdruckbetrieb entsprechend unterbro- 
chen und/oder eine Bahnfangeinrichtung aktiviert werden. 
Durch den Einsatz eines simplen Stromkreises, der ohne 
weitere elektrische Konvertierungseinrichtungen mit einer 
Notstoppeinrichtung der Druckmaschine vcrbunden ist, cr- 

40 gibt sich im Zusammenhang mit der kippbaren, vorzugs- 
weise allein durch die Bahnspannung an den Rollenele men- 
ten, bzw. Fiihrungsflachen gehaltenen Korrekturwalze der 
Vorteil einer sehr kurzen Ansprechzeit, in der die Bahnfang- 
einrichtung aktiviert wird. 

45 In gleicher Weise ist es jedoch ebenfalls moglich, die 
z. B. in Lagerblocken gelagerte Korrekturwalze verschieb- 
bar auszugestalten und zwischen den Lagerblocken und den 
ortsfesten Teilen der Druckmaschine federelastischc Mittel 
anzuordnen, die die Lagerblocke von den gestellfesten Tei- 

50 len wegdrangen. Die federelastischen Mittel sind dabei in 
der Weise ausgestaltet, daB die Rollenelemente im Fort- 
druckbetrieb allein durch die Bahnspannung gegen die zu- 
geordneten Fuhrungsflachen gedrangt werden, wobei in der 
gleichen Weise, wie zuvor beschrieben, der StromfluB iiber 

55 die Rollenelemente und Fuhrungsflachen zur Erf as sung ei- 
nes Bahnbruchs und zur Notabschaltung der Druckmaschine 
verwendet wird. 

Weiterhin besteht die Moglichkeit, eine Abstandsande- 
rung zwischen den Rollenelementen und den Fiihrungsfla- 

60 chen bei einem Nachlassen der Bahnspannung beispiels- 
weise mit Hilfe eines Kraftsensors, vorzugsweise eines 
Piezo-Elements, zu messen, welches z. B. zwischen den 
Fuhrungsflachen und den gestellfesten Teilen, oder zwi- 
schen den Rollenelementen und den Lagerblocken angeord- 

65 net sein kann, Hierdurch besteht im Zusammenhang mit ci- 
ner entsprechend angepaBten elektronischen Steuerungsein- 
richtung der Vorteil, daB beispielsweise auch eine Anderung 
der Bahnspannung ohne einen groBeren Bewegungsweg der 
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Korreklurwalze erfaBt bzw. bei der Verwendung von zwei 
Kraftsensoren an den auBeren Enden der Korrekturwalze 
eine Bestimmung der Spannungsverteilung in der Bedruck- 
stoflfbahn vorgenommen werden kann. Dabei kann es eben- 
falls vorgesehen sein, da6 bei einem Oberschreiten eines zu- 5 
lassigen Kraft/Spannungswertes oder eines bestimmten 
Krafteverhaltnisses der gcmessenen Krafte cine Notabschai- 
tung der Druckmaschine crfolgt. 

GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung ist 
die Korrekturwalze vorzugsweise iiber Achszapfen drehbar 10 
in seitlich der Korrekturwalze angeordneten Lagerblocken 
aufgenommen, an denen die mit den im wesentlichen verti- 
kal verlaufenden Fuhrungsflachen zusammenwirkenden 
Rollenelemente sowie die mit den horizontal verlaufenden 
Stiitzflachcn zusammenwirkenden weiteren Rollenelemente 15 
vorzugsweise drehbar befestigt sind. DemgemaB sind bei 
dieser Ausfuhrungsfonii der Erfindung die Fuhrungsflachen 
sowie die Stutzflachen an gestellfesten Rahmenteilen der er- 
findungsgemaBen Vorrichtung befestigt, welche vorzugs- 
weise auf beiden Seiten der Korrekturwalze angeordnet 20 
sind. In gleicher Weise ist es jedoch ebenfalls moglich, die 
Rollenelemente an gestellfesten Rahmenteilen der Vorrich- 
tung anzuordnen und die Fuhrungsflachen an den Lager- 
blocken auszubildcn. Dariiber hinaus besteht die Moglich- 
keit, die Fuhrungsflachen sowohl an den Lagerblocken, als 25 
auch an den gestellfesten Rahmenteilen vorzusehen, und 
zwischen den Fuhrungsflachen freilaufende Kugeln oder 
Rollen zu verwenden. 

Ferner konnen die Korrekturwalze und/oder die Bahnleit- 
walze gemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfin- 30 
dung als von Kiihlmittel durchflosscne Kiihlwalzen in einer 
Kuhlsektion eines Trockncrs einer Rollenrotationdruckma- 
schine ausgebildet sind, wobei die Kuhlsektion vorzugs- 
weise in den Trockner der Rollenrotationsdruckmaschine 
integriert ist. Aufgrund des sich hierdurch ergebenden gerin- 35 
gen Platzbedarfs laBt sich in vorteilhafter Weise eine im Ver- 
gleich zu getrennt hintereinander angeordneten Trocken- 
und Kiihlsektionen mit einer diesen ebenfalls nachgeordne- 
ten Vorrichtung zur Korrektur der lateralen Position der Be- 
druckstoffbahn eine erhebliche Reduzierung der Baulange 40 
einer Druckmaschine erzielen. 

Obgleich die Korreklurwalze und/oder die Bahnleitwalze 
bei den zuvor beschriebenen Ausfiihrungsformen der Erfin- 
dung als nicht angetriebene, frei drehbare Walzen ausgebil- 
det sein konnen, besteht ebenfalls die Moglichkeit, diese 45 
motorisch anzutreiben. 

GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung 
crfolgt die laterale Bewegung der Korrekturwalze vorzugs- 
weise durch eine Betatigungseinrichtung, die auf die rotie- 
rende Drehachse der Korrekturwalze iiber eine drehgelen- 50 
kige Verbindung wirkt. Die Betatigungseinrichtung kann 
beispielsweise einen Pneumatik- oder Hydraulikzylinder 
oder einen sonstigen motorischen Antrieb sowie Schwenk- 
hebel etc. umfassen. Hierbei kann es vorgesehen sein, daB 
die Korrekturwalze durch federelastische Mittel, die vor- 55 
zugsweisc auf der gegeniiberliegenden Seitc der Korrektur- 
walze angeordnet sind, z. B. durch Spiralfedcrn oder Zugfe- 
dern, die auf die Lagerblocke wirken, in axiater Richtung 
gegen die drehgelen kige n Verbindungselemente etc. ge- 
drangt wird, so daB lediglich ein Pneumatik- oder Hydrau- 60 
likzyiinder benotigt wird, der in eine Richtung wirkt, um die 
axiale oder laterale Position der erfindungsgemaBen Korrek- 
turwalze mit hoher Genauigkeit zu verandern. 

Das Verhaltnis von Walzcnlangc und Radius der Kreis- 
bahn, auf wclchem die Bewegung der Korrekturwalze er- 65 
folgt, kann beispielsweise im Bereich von 1 : 2 bis 1 : 15 lie- 
gen, und hangt z. B. von der Lange des der Korrekturwalze 
vorgeordneten Bahnabschnilts, dem lateralen Bewegungs- 



weg der Korrekturwalze, der Druckgeschwindigkeit, der Art 
des Bedruckstoffs, etc. ab. 

Die Erfindung wird nachfolgend mit Bezug auf die Zeich- 
nungen anhand bevorzugter Ausfuhrungsformen beschrie- 
ben. 

In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstcllung der Antriebsseite ei- 
ner Rollenrotationsdruckmaschine mit einer eine crfin- 
dungsgemaBe Vorrichtung enthallenden, in den Trockner in- 
tegrierten Kuhlsektion, 

Fig. 2 eine vergroBerte schematische Seitenansichtder er- 
findungsgemaBen Vorrichtung, 

Fig. 3 eine schematische Aufsicht auf die erfindungsge- 
maBe Korrekturwalze und 

Fig. 4 eine schematische Frontansicht der in Lagerblok- 
ken drehbar gclagertcn erfindungsgemaBen Korrekturwalze, 

Fig. 1 zeigt eine Teilansicht einer Rollenrotationsdruck- 
maschine 1, welche einen Trockner, oder eine Trockensek- 
tion 2 und eine dieser Trockensektion 2 nachgeordnete 
Kuhlsektion 4 mit einer darin angeordneten erfindungsge- 
maBen Vorrichtung 6 zur Korrektur der lateralen Position ei- 
ner durch die Rollenrotationsdruckmaschine 1 geftihrten 
Bcdruckstoffbahn 8 cnthalt. 

Wic Fig. 1 weiter zu entnehmen ist, wird die Bcdruck- 
stoffbahn 8 aus dem Trockner 2 kommend, in welchen sie 
mittels aus Dusenbaiken 13 ausstromender Blasluft getrock- 
net wird, entlang eines vorgeordneten Bahnabschnitts 12 im 
wesentlichen horizontal in Richtung einer in der erfindungs- 
gemaBen Korrekturvorrichtung 6 enthaltenden Korrektur- 
walze 10 gefuhrt. Die Korrekturwalze 10 lenkt die Bedruck- 
stoffbahn 8 um, und leitet diesc anschlicBcnd entlang eines 
der Korrekturwalze 10 nachgcordnctcn, im wesentlichen 
senkrecht verlaufenden Bahnabschnitts 14 einer vorzugs- 
weise ortsfest angeordneten Bahnleitwalze 16 zu, welche 
die Bedruckstoffbahn 8 erneut umlenkt, um diese weiteren 
Bahnleitwalzen 18 zuzufuhren. 

Wie Fig. 1 weiterhin entnommen werden kann, sind bei 
der dort dargestellten Ausfuhrungsform der Erfindung die 
Bahnleitwalze 16 und die weiteren Bahnleitwalzen 18, so- 
wie vorzugsweise auch die Korrekturwalze 10 als Kiihlwal- 
zen ausgebildet, die die im Trockner 2 getrocknete und noch 
heiBe Bedruckstoffbahn 8 zur Weiterverarbeitung in einem 
nicht dargestellten nachgeordneten Falzapparat herunter- 
kiihlen. 

Wie in den Fig. 2 bis 4 im Detail dargestellt ist, ist die er- 
findungsgemaBe Korrekturwalze 10 iiber ihre Achszapfen in 
Lagerblocken 20 drehbar gelagcrt. Die Lagerblocke 20 stiit- 
zen sich iiber an jedem der Lagerblocke 20 drehbar angcord- 
nete untere Rollenelemente 22 und vorzugsweise auch obere 
Rollenelemente 24 an Fuhrungsflachen 26 und 28 ab, die 
den Rollenelementen 22, 24 zugeordnet sind. Die Fuhrungs- 
flachen 26, 28 sind in gestellfesten seitlichen Rahmenteilen 
30 der erfindungsgemaBen Vorrichtung 6 gebildet und ver- 
laufen in einer im Winkel zur Laufrichtung der Bedruck- 
stoffbahn 8 angeordneten, im wesentlichen vertikalen 
Ebene, wie dies in Fig. 2 und 3 gezeigt ist. 

Durch die im Winkel zur Laufrichtung 32 der Bedruck- 
stoffbahn 8 angeordneten vertikalen Fuhrungsflachen 26, 28 
bewegt sich die Korrekturwalze 10 bei einer seitlichen oder 
lateralen Verschiebung D um beispielsweise ±25 mm auf ei- 
ner in Fig. 3 dargestellten, im wesentlichen kreisformigen 
Bahn 34, die beispielsweise bei einer Lange der Korrektur- 
walze 10 von 70 cm einen Kriimmungs radius R im Bereich 
von 7,5 m aufweist. Der Mittelpunkt M der im wesentlichen 
kreisformigen Bewegungsbahn 34 liegt dabei im vorgeord- 
neten Abschnitt 12 der Korrekturwalze 10, vorzugsweise im 
Bereich der Mittel derselben. Die Schwenkebene, in der die 
erfindungsgemiiBe Korrekturwalze 10 um den Mittelpunkt 
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M der Bewegungsbahn 34 verschwenkt wird, verlauft dabei 
vorzugsweise im Wesentlichen parallel zur Laufrichtung 32 
der Bedruckstoffbahn 8 im vorgeordneten Bahnabschnitt 12. 

Zur besseren Veranschaulichung der Schwenkbewegung 
ist die erfindungsgemaBe Korrekturwalze 10 in Fig, 3 in der 5 
einen Schwenkposition in gestrichelten Linien und in der 
anderen Schwenkposition in durchgezogenen Linien darge- 
stcllt, wobei die dargestellten Schwenkpositioncn jcwcils 
die maximale seiLliche oder laterale Auslenkposition dar- 
sLellen. Der sich dabei ergebende Gesamtweg D der Auslen- to 
kung liegt z. B. insgesamt im Bereich von 50 mm. 

Wie weiterhin der Fig. 2 entnommen werden kann, sind 
in den gestellfesten seitlichen Rahmenteilen 30 unterhalb 
der Korrekturwalze 10 im wesentlichen horizontal verlau- 
fcnde Stiitzflachen 36 gcbildct, auf dcncn sich die Walzc 10 15 
iiber weitcrc Rolienclementc 38 abstiitzt. Die Stiitzflachen 
36 - oder genauer genommen der Auflagepunkt der weite- 
ren Rollenelemente 38 auf den Stiitzflachen 36 - ist in einem 
Abstand B von einer durch den Schwerpunkt der Walze 10 
verlaufenden LoLsenkrechten 40 angeordnet, so daB ein 20 
durch die Schwerkraft erzeugtes Kippmoment auf die Walze 
10 wirkt, welches wahrend des Fortdruckbetriebs bei ge- 
spanntcr BcdruckstofTbahn 8 von der Bcdruckstoffbahn 
kompensiert wird und welches im Falle eines Bahnbruchs 
dazu fuhrt, daB die Walze 10 urn die Auflagepunkte der wei- 25 
teren Rolleneleniente 38 auf den Stiitzflachen 36'gekippt 
wird. Der Abstand B kann beispielsweise 5 mm betragen 
und wird in Abhangigkeit von den Abmessungen und dem 
Gewicht der Korrekturwalze 10 sowie der Bahnspannung 
etc. gewahlt. 30 

Um den Kippvorgang, bei welchem sich die oberen Rol- 
ienclementc 24 von den zugchorigen Fuhrungsflachen 28 16- 
sen, zur Feststellung eines Bahnbruchs nutzen zu konnen, 
sind Sensormittel 42 vorgesehen, die einen Stromkreis ent- 
halten, in dem die oberen Rollenelemente 24 und die zuge- 35 
horigen Fuhrungsflachen 28 als Schaltkontakt eingebunden 
sind, in der Weise, daB der Schaltkontakt bei gekippter 
Walze 10 geoffnet und bei ordnungsgemaB anliegender 
Walze 10, d. h. bei einer ordnungsgemaBen Bahnspannung, 
gcschlosscn ist. Die Sensormittel 42 sind z. B. mit einer 40 
Steuerungseinrichtung 44 der Druckmaschine 1 verbunden, 
welche z. B. im Falle eines Bahnbruchs, d. h. einer Unter- 
brechung des Stromflusses im Stromkreis einen Notstopp 
der Druckmaschine 1 veranlaBt, und/oder eine bekannte 
Bahnfangeinrichtung aktiviert. 45 

Wie weiterhin in Fig. 4 gezeigt ist, wird die laterale Be- 
wcgung der Korrekturwalze 10 iiber cine Betatigungsein- 
richtung 46 erzielt, welche einen Pneumatikzylinder 47 cnt- 
halt, der iiber einen Hebel 45 und eine drehgelenkige Ver- 
bindung 48 auf die Drehachse der Korrekturwalze 10 wirkt 50 
und diese in lateraler Richtung verschiebt. 

Wie Fig. 4 weiterhin entnommen werden kann, kann die 
Walze 10 optional durch einen Motor 50 angetrieben werden 
und/oder zudem als Kuhlwalze ausgebildet sein, was sche- 
matisch durch die Pfeile 52 und 54 auf der der Betatigungs- 55 
einrichtung 46 gegcniiberliegenden Seitc der Korrektur- 
walze 10 angedcutct ist. 
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1. Vorrichtung zur'Korrektur der lateralen Position ei- 
ner Bedruckstoffbahn (8) in einer Rollenrotationdruck- 
maschine (1), mit einer Korrekturwalze (10), die iiber 
im Winkcl zur Bahnlaufrichtung (32) angcordnetc Fuh- 
rungsflachen (26, 28) und mit diesen zusammenwir- 65 
kende Rollenelemente (22, 24) verschwenkbar ist, so- 
wie einer in Bahnlaufrichtung betrachtet nachgeordne- 
ten Bahn lei twalze (16), iiber welche die Bedruckstoff- 



bahn (8) gefuhrt wird, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Korrekturwalze einer Trockensektion (2) der Rol- 
lenrotationsdruckmaschine nachgeordnet ist, in der die 
Bedruckstoffbahn (8) durch die Einwirkung von Blas- 
luft schwebend gefuhrt wird, und daB die Fuhrungsfla- 
chen (26, 28) bezuglich der Bahnlaufrichtung (32) in 
der Weise angeordnet sind, daB die Bewegung der Kor- 
rekturwalze (10) auf einer im wesentlichen kreisformi- 
gen Bahn (34) mit einem im Vergleich zur Lange der 
Korrekturwalze (10) groBen Radius (R) erfolgt, deren 
Mittelpunkt (M) in Bahnlaufrichtung (32) betrachtet in 
einem der Korrekturwalze (10) vorgeordneten Bahnab- 
schnitt (12) liegt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fuhrungsflachen (26, 28) eine der 
Kriimmung der im wesentlichen kreisformigen Bahn 
(34) entsprechende kreisformige Kriimmung besitzen. 

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungsfla- 
chen (26, 28) im wesentlichen vertikal verlaufen. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungsfla- 
chen (26, 28) auf jeder Seitc der Korrekturwalze (10) 
paarweise oberhalb und unterhalb der Langsachsc der 
Korrekturwalze (10) angeordnet sind. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungsfla- 
chen (26, 28) in der Weise angeordnet sind, daB die der 
Korrekturwalze (10) zugeordneten Rollenelemente 
(22, 24) wahrend des ordnungsgemaBen Fortdruckbe- 
triebs der Druckmaschine allein durch die Bahnspan- 
nung gcgen die Fuhrungsflachen (26, 28) gcdrangt 
werden. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in einer im wesentlichen horizontalen 
Ebene verlaufende Stiitzflachen (36) vorgesehen sind, 
auf denen sich die Korrekturwalze (10) iiber weitere 
Rollenelemente (38) in vertikaler Richtung abstiitzt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stiitzflachen (36) im Abstand (B) von 
einer durch den Schwerpunkt der Korrekturwalze (10) 
verlaufenden Lotsenkrechten (40) angeordnet sind, in 
der Weise, daB die der Korrekturwalze (10) zugeordne- 
ten Rollenelemente (22, 24) bei einer vorgegebenen 
Bahnspannung entgegen einem durch die Schwerkraft 
bedingten Kippmoment gegen die der Korrekturwalze 
(10) zugeordneten Fuhrungsflachen (26, 28) gcdrangt 
werden. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB Sensormittel (42) vorgese- 
hen sind, die eine Abstandsanderung zwischen den 
Rollenelementen (22, 24) und den Fuhrungsflachen 
(26, 28) bei einem Nachlassen der Bahnspannung er- 
fassen, und daB weiterhin eine Steuerungseinrichtung 
(44) vorgesehen ist, die in Abhangigkeit von den Si- 
gnalen der Sensormittel (43) den Fortdruckbetricb der 
Druckmaschine (1) unterbricht. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Sensormittel (42) einen mit den Fuh- 
rungsflachen (26, 28) und den Rollenelementen (22, 
24) verbundenen Stromkreis umfassen, der bei an den 
Fuhrungsflachen (26, 28) anliegenden Rollenelemen- 
ten (22, 24) geschlossen und bei abgelosten Rollenele- 
menten (22, 24) geoffnet ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Stromkreis unmittelbar mit einer Not- 
abschalteinrichtung der Druckmaschine verbunden ist, 
welche bei einer Unterbrechung des Stromkreises ei- 
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nen Nolstop der Druckmaschine einleiteL. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Sensormittel (42) einen KrafLsensor 
enthalten, der die Kraft, mit welcher die Rollenele- 
rnente (22, 24) an den Fuhrungsflachen (26, 28) anlie- 5 
gen, erfaBt. 

12. Vorrichtung nach Anspruch U, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kraftscnsor durch ein Piezo-Element 
gebildet wird oder ein solches enthalt. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche Anspruch to 
6 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die weiteren 
Rollenelemente (38) kegelstumpfformig ausgebildet 
sind. 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Korrektur- 15 
walzc (10) drehbar in scitlichen Lagcrblocken (20) auf- 
genominen ist und daB die Rollenelemente (22, 24, 38) 

an den Lagerblocken (20) und die Fuhrungsflachen 
(26, 28) und/oder die Stiitzflachen (36) an gestellfesten 
seitlichen Rahmenteilen (30) der Vorrichtung (6) ange- 20 
ordnet sind. 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Korrektur- 
walze (10) und/oder die Bahnleitwalzc (16) cine von 
Kuhlmittel (52, 54) durchflossene Kuhlwalze in einer 25 
der Trockensektion (2) nachgeordneten Kiihlsektion 
(4) der Rollenrotationsdruckmaschine (1) ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kuhlsektion (4) in das Gehause eines 
die Trockensektion (2) enthaltenden Trockners der 30 
Rollenrotationsdruckmaschine (1) intcgriert ist. 

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Korrektur- 
walze (10) und/oder die Bahnleitwalze (16) motorisch 
angetriebene Walzen sind. 35 

18. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die laterale Be- 
wegung (D) der Korrekturwalze (10) iiber eine Betati- 
gungseinrichtung (46) crfolgt, die ubcr cine drehgelen- 
kigc Vcrbindung (48) auf die Korrekturwalze (10) 40 
wirkt. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB federelastische Mittel vorgesehen sind, 
die in axial er Richtung auf die Korrekturwalze (10) 
wirken. 45 
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